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“伏见”在昔日甚至曾被写作“伏水”，是一片富含优质地
下水的土地。自古以来，人们就将这里的水供奉给神佛以
示感谢，并用于酿酒和烹饪。即使是现在，街中仍散布着
可以抽取地下水的井，在街上也有能够喝到名水的地方。

“伏见”是日本具有代表性的酒乡，此地作为京都市的南大门繁荣发展至今，并有桂
川、鸭川、宇治川三条河流流经，是一个自然资源富饶的城区。幕府末期，坂本龙马和
新选组活跃于伏见，因此该地作为历史舞台同样闻名遐迩。在伏见城区，步行范围内
名胜云集，下面将为您介绍这里的无穷魅力。

MAP▶B-4 MAP▶C-3

传说御香宫神社中涌出了飘散着香
气的水，神社也因此而得名。被环
境省评选为“名水百选”之一的“御
香水”正是从这里涌出。时至今日，
当地人仍视其为圣水，并且可以将
其带回家用于治病、茶道、书法和
日常生活用水。

长建寺是京都唯一一座以弁财
天为主佛的寺庙，昵称为“岛
上（中书岛）的弁天”，备受民
众喜爱。寺院内涌出被称为
“阏伽水”的名水，除了供奉给
弁财天之外，还会用来滋润庭
园里的花草树木。

■御香宫神社 ■长建寺

十石舟码头 
MAP▶C-4
三栖闸门资料馆 
MAP▶D-3

◀详情请浏览此处

悠闲游览清流宇治川支流的观光船。
可以一边眺望酒窖以及河边葱茏的
绿树等，一边享受时长约50分钟
的泛舟之旅。在三栖闸门下船一次，
参观三栖闸门资料馆后重新乘船游
览。

■十石舟

名 水 与 历 史 名 城

尽享伏见乐趣

巡访名水

2



详情请浏览P.2 这是一条带有拱廊的商店街，
即使是雨天也不用担心。享
受美食和购物乐趣。

详情请浏览P.4 这里是幕府末期的英雄坂本
龙马遇袭之处。馆内的柱子
上还留有刀痕等。

安土桃山时代，丰臣秀吉修筑了伏见城，该地也作为
城下町逐渐兴旺起来。江户时代，伏见成为连接京都
和大阪的淀川水运门户并不断繁荣发展；到了幕府末
期，则成为了近代黎明破晓的舞台。请漫步于时代风
情满载的街道和洋溢着地区色彩的商店街。

伏见拥有最适合酿酒的水，自古以来酿酒业一直十分繁荣。这里聚集了约20家日本
为数不多继承传统的酿酒厂，生产着深受世界各地人们喜爱的多种清酒。在酒窖可以
享受参观的乐趣，还可以购买限定酒。

MAP▶京都站~伏见小比例尺地图 MAP▶B-4 MAP▶B-4 MAP▶C-3 MAP▶C-3
■伏见稻荷大社 ■御香宫神社（御香水） ■伏见大手筋商店街 ■月桂冠大仓纪念馆 ■寺田屋

千本鸟居是闻名遐迩
的人气景点

品尝与伏见酒所
使用的水同出一脉的名水

感受当地生活， 
尽享边走边吃的乐趣

学习日本清酒的 
酿酒知识，购买特产

在讲述幕府末期的 
古迹中，感受历史

所需时间
4 分钟

所需时间
7分钟

所需时间
4分钟

所需时间
23分钟

伏见观光
推荐路线

月桂冠大仓纪念馆 MAP▶C-3

松本酒造 MAP▶B-2 龙马通商店街 MAP▶C-3

巡访日本清酒酿酒厂

复古街头漫步
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在“伏水藏”，您可以同时参观从昭和
时代开始因河童广告而广为人知的黄
樱日本清酒以及地方啤酒的酿造情景。
该馆于2016年8月开业，共有5层，
设有展示区、剧场、餐厅和商店等。
在参观行程中，可以观看日本清酒的
酿造工艺展览以及地方啤酒的灌装情
景等。

该酒窖的所有清酒均为手工酿造。6
月至9月期间，可以参观藤冈酒造旗
下品牌“苍空”（参照P.7）的酿酒酒窖
内部（夏季休业期间除外）。在听取大
约30分钟有关酒窖的历史介绍和酒
窖的日本清酒酿造情怀后，可以参观
酒窖和试饮（将为司机和未满20岁的
游客提供酒窖自制冰淇淋）。

“月桂冠大仓纪念馆”是介绍月桂冠酿酒历史及工艺等的博物馆，由建于
1909年的酿酒厂改建而成。馆内按照工艺流程依次成列着古代的酿酒工
具和各类讲述了月桂冠创业历史的资料。参观结束后，除了可以从10款
酒品中选出3种进行品尝的“试饮体验”之外，还可以试饮酿酒时所使用的
井水。同时设有付费项目（需预约），可以参观非公开的酿酒厂内部。

在宽敞舒适的餐厅内，可以品尝到使用名水
“伏水”新鲜酿造的黄樱清酒和地方啤酒。

在酒窖和销售点中附设的日本清酒酒
吧。可以一边观看酿造投料的情景，
一边品尝藤冈酒造的名酒和佐酒美食。

由酒窖改建而成的日本料理居酒屋和
日本清酒餐厅。可以品尝到月桂冠的
时令日本清酒和极品日本料理。

地址 伏见区横大路下三栖梶原町53610:00～16:00休息日周六日、节假日、盂兰盆节、年末年初
MAP▶C-1
●所需时间　约30分钟　●进馆费　免费
●预约方式　需电话预约

地址 伏见区今町672-1　MAP▶B-4
●所需时间　2小时
●参加费用　2,500日元　※附赠试饮3玻璃酒杯的美酒
●预约方式　从官方网站预约　※2位起接受预约

地址 伏见区南滨町24769:30～16:30休息日8/13～16、12/28～1/4
MAP▶C-3
●所需时间　约40分钟～60分钟
●入场费　20岁以上600日元，13岁～19岁100日元，12岁以下免费
※13岁以上的游客附赠特产礼品※20岁以上的游客附赠试饮3款美酒
●预约方式　无需预约

地址 伏见区盐屋町228　611:30～14:30、17:00～21:30 
（周六日、节假日为11:00～14:30、17:00～21:30）休息日周二
（如为节假日则正常营业）、12/31和1/1

地址 伏见区今町672-1
611:30～18:00休息日周三

地址 伏见区上油挂町185-1
611:00～15:00，周一～周五为17:00～22:00，
周六日、节假日为16:00～22:00休息日年末年初

直营店 直营店

酒类经营店铺

伏水藏 藤冈酒造

月桂冠大仓纪念馆

黄樱河童国（Kizakura Kappa Country）
黄樱酒场 酒窖Bar“En”

京之台所 月之藏人

MAP▶B-4

MAP▶C-3

伏见的酒窖历经富饶的大自然和京都文化精雕细琢，在这里，您除了可
以参观酒窖和体验试饮以外，还可以在设有销售点的酒窖中直接购买
高级日本清酒。请务必前来体验各个酒窖不同的风味和特色。

藤冈酒造

月桂冠

黄樱

MAP▶C-3

酒乡独有的日本清酒体验

酒窖参观DATA

酒窖参观DATA 酒窖参观DATA
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毗邻酿酒厂的销售点。使用总公司窖
内“常磐井”涌出的井水酿造的代表
品牌“⾦鵄正宗”自不用说，还推出季
节限定的日本清酒。除了地方啤酒和
利口酒等以外，还有使用酒糟制成的
食品。

可以亲身体验以名酒“英勋”而为人
熟知的齐藤酒造的高超酿造技术。观
看完视频（DVD）后，在窖内依次参观
从洗米开始的酿酒工序。参观结束后，
还可以试饮时令日本清酒和利口酒等
4种酒。附设的直销店出售限定酒等。

从江户时代初期开始至今，已有360
年以上历史的老字号酒窖。除了日本
清酒的代表品牌“富翁”（参照P.7）以
外，还制造烧酒、利口酒等酒类商品。
在毗邻酿酒厂的“Okinaya”，会直接
从酒桶将季节限定的日本清酒装瓶后
以称量计价的方式销售，大受欢迎。

在酿造名酒“月之桂”的增田德兵卫
商店附设的销售店中，可以购买到约
15种日本清酒。还销售有鼻祖“起泡
浊酒”（纯米浊酒）和多款限定酒。配
合不同季节推出各种日本清酒，品种
丰富多样。

在事务所内的销售店，除了有集结了
精湛酿酒技术的“花洛”“延寿”系列
和以纯米酒作为基酒的利口酒以外，
还推出了限定酒等，品种丰富多彩。
还可以购买混合了招德纯米酒糟制成
的冰淇淋。

这是齐藤酒造会长的原私人住宅，已有
150年历史，在这里您可以品尝到融合了
京都蔬菜和日本料理技巧的法式料理。

店内出售约20种北川本家的清
酒和大米（在店内碾米后出售）。
美容专用日本清酒“美肌纯米
酒”是其热门商品之一。

地址 伏见区横大路三栖山城屋敷町105　MAP▶C-2
●所需时间　约1小时30分钟
●参加费用　2,200日元　※附赠试饮4款美酒
●预约方式　需电话预约　※举办人数为10～30人

地址 伏见区纸子屋町554-169:00～17:00
休息日周六日、节假日（盂兰盆节、年末年初）　AP▶A-4

地址 伏见区下鸟羽长田町13569:00～17:00
休息日周六日、节假日　MAP▶A-1

地址 伏见区舞台町1668:30～16:30
休息日周六日、节假日（但11月～2月的周六营业）　MAP▶A-3

地址 伏见区村上町370-6（Okinaya）　MAP▶B-3

地址 伏见区京町１-244611:00～14:00（L.O）、
17:00～20:30（L.O）休息日周三

地址 伏见区村上町370-6
610:00～19:00休息日周二

有关酒窖的详细信息，请通过各网站等确认。

齐藤酒造

⾦鵄正宗

酒类经营店铺

直营店

齐藤酒造

水之雅 KYOTO FUSHIMI

翁屋（Okinaya）

增田德兵卫商店

北川本家

招德酒造

MAP▶B-3

MAP▶C-4

松山酒造于2023年3月推出了新品牌
“十石”，在这里，您可以置身于明治
时期建造的历史悠久的酒窖，观看日
本清酒的酿造工序。一边隔着玻璃观
看酿造工序，一边聆听工作人员用照
片和图示板详细讲解酿酒的复杂工序。

地址 伏见区东堺町472　MAP▶B-2
●所需时间　30分钟　●参加费用　3,000日元　●预约方式　需电话预约

松山酒造

松山酒造

直销店“神圣”的特点是，常备有约
50种只有在这里才能购买到的酒窖
限定酒和煎酒等。还有许多使用日本
清酒制作的甜点以及化妆品等原创商
品。毗邻酒窖直营的鸡肉料理专门店
“torisei总店”。

该餐厅提供与日本清酒搭配完美的鸡肉
料理。除了季节限定的日本清酒以外，还
能品尝到使用日本清酒调兑的鸡尾酒等。

地址 伏见区上油挂町186（神圣直销店）
611：00～18：00 休息日周一（如为节假日则正常营业）　MAP▶C-3

地址 伏见区上油挂町186
611:00～22:00休息日周一（如为节假日则正常营业）

直营店

torisei总店

山本本家

MAP▶C-3

可购买日本清酒 可参观酒窖

酒窖参观DATA 酒窖参观DATA
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可以品尝到店家特制的甜酒

品尝伏见的纯米吟酿酒 
和香气扑鼻的手打荞麦面

既可以喝，又可以买！
尽享伏见美酒

日本清酒甜点与试饮体验

试饮伏见18家酿酒厂的清酒

以新鲜制作的生甜酒精心调制，可口诱人。
使用农家直接配送的水果制成的甜酒思慕雪
和甜酒拿铁等，可以外带享用。

在这家店里，可以品尝到使用以石磨磨出
的荞麦粉制成的二八荞麦面。还可以品尝
到使用京都特有的时令食材烹制的佳肴。

位于伏见大手筋商店街的老字号酒铺，店内
云集了伏见18家酿酒厂的美酒。可以购买
以吟酿酒和大吟酿为主的各种日本清酒，品
种丰富齐全。在附设的吧台，还能轻松体验
试饮乐趣。

由建造于大正时代的原月桂冠总部改建而成
的咖啡厅及特产商店。在咖啡角可以体验到
伏见日本清酒试饮、品尝使用伏见名水炮制
的冷萃咖啡、使用日本清酒制作的甜点等。

这是一家复合型设施，在充满情调的小路上汇聚了提供
寿司、炸串等各色美食的8家餐厅。在伏水酒藏小路直
营的店铺里，还可以试饮伏见18家酿酒厂的日本清酒。

可 以 品 尝 到 不 同 酿 酒 厂 各 种 美 酒 滋 味 的 商 店

地址 伏见区车町271-1
611:00～17:00 休息日周二、周三

AMAZAKE HOUSE

MAP▶C-3

地址 伏见区车町271-4
611:30～15:00、17:30～20:30

（周二为11:30～15:00）休息日周三、第3个周二

地址 伏见区东大手町780
610:00～20:00休息日周二、
第1、第3个周三

地址 伏见区南滨町247610:30～17:00休息日周一

地址 伏见区纳屋町115～平野町82-2611:00～22:00休息日无

京乃四季

吟酿酒房 油长

伏见梦百众

伏水酒藏小路

MAP▶C-3

MAP▶B-3

MAP▶C-3

MAP▶B-3

3甜酒思慕雪
（香蕉和蓝莓）

各600日元

J酒器
11,000日元起

4天妇罗荞麦面套餐1,800日元

4海带高汤泡
饭团套餐1,000日元

（仅限周六日中午供应）
使用当地食材制作的 
点心琳琅满目

可以购买到酒窖街考究的
特色酒器

可以品尝到用酒糟制成的芝士蛋糕、用纯米
大吟酿制作酱汁浇淋的日式糯米团子等独具
伏见特色的日式和西式甜点。

以陶器、玻璃等酒器为主的艺廊
商店。除了每月的个人展和企划
展以外，还常设销售日本全国各
地艺术家制作的、独一无二的酒
器。

地址 伏见区上油挂町33
610:00～17：00 休息日周一

伏水菓藏总店

MAP▶C-3

地址 伏见区上油挂町190611:00～19:00
休息日周一、有不定期休息

酒之器 Toyoda

MAP▶C-4

4日式糯米团子1串140日元
芝士蛋糕醍醐之花1个140日元

创业逾百年的海带老字号主理的 
高汤料理
供应大有讲究的特色高汤
料理。午餐套餐“海带高
汤泡饭团套餐”非常受欢
迎。晚上可以品尝到约
20款御番菜（京都的家常
小菜）和伏见的日本清酒。

地址 伏见区南新地4-52
6餐饮：18:00～22:00（周六日、节假日为 
12:00～22:00）购物：10:00～19:00休息日周一

OKOBU北清

MAP▶C-3

伏见的优质泉水不仅可以酿出美酒，
还可以让佳肴变得更美味。 品尝与餐
点完美搭配的伏见美酒，或者将日本
清酒作为甜点来享用……汇聚了伏见
别具特色的美食。

2试饮套餐
3种680日元起

4伏见清酒 试饮套餐 
1,500日元

3清酒冰淇淋
700日元

地址 伏见区纳屋町141
611:00～20:00
休息日无
MAP▶C-3

可以购买到伏见18家酿酒厂生产的
日本清酒的酒类销售店。还销售称
量计价的限定酒、酒器、佐酒食品。

伏水酒藏堂A

B

C

独具伏见特色的 
美食店
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介绍伏见酒造行会属下的19家酿酒厂为您精心推荐的一瓶美酒，务请品鉴。

特选 纯米吟酿 黄樱

⾦鵄正宗 纯米酒 精磨60

▼ 伏见酒造行会 
主页

特选 松竹梅 纯米大吟酿

月之桂 纯米中汲浊酒

凤麟 纯米大吟酿

纯米大吟酿 心之京

桃之滴 特别纯米酒

富翁 纯米大吟酿 山田锦49

英勋 纯米吟酿 古都千年

丰祝 纯米大吟酿 祝

都鹤 纯米大吟酿

山田锦大吟酿 匠

纯米吟酿 花洛

庆长 伏见之酒 纯米大吟酿

神圣 京都府产祝 纯米大吟酿

仅使用酒米“山田锦”“雄町”和名水
“伏水”酿造的纯米吟酿酒。吟酿香

气馥郁、鲜味浓郁、口感柔滑，是
一款滋味绝佳的美酒。

精米度达到 60% 的纯米酒。其特
点是口感柔软，大米的甜味在口中
扩散，从烫酒到冷酒，能够以多种
方式享用。

精米度达到45%的纯米大吟酿。特
点是具有让人联想起苹果的果香和
清爽畅快的余韵，风味馥郁。

带有果香，入喉爽快，一款令人愉
悦的清爽口感起泡浊酒。畅快滋味
与美食堪称绝配。

将酒米“山田锦”和“五百万石”精磨
至精米度50%后用于酿造的纯米
大吟酿。其特点是具有华丽的吟酿
香气和顺滑口感。

酒标采用了源氏物语的画卷。
仅使用京都产酒米“祝”酿造的纯米
大吟酿酒。口感柔和，无论冷饮还
是热饮均能享受个中妙趣。

使用“山田锦”酿造的特别纯米酒。
这款清酒的特点是具有滑顺的口感
和丰润优雅的鲜味。无论冷饮还是
热饮，同样美味好喝。

仅使用酒米“山田锦”精心酿造的纯
米大吟酿酒。只进行了一次加热处
理，因此能够品尝到新鲜风味，是
一款限量版清酒。

将京都产酒米“祝”精磨至55%酿
造的纯米吟酿酒。口感利落，凸显
了恰到好处的辛辣，滋味完美平衡。

这 是 将 京 都 产 酒 米“祝 ”精 磨 至
50%，用伏见七井之一的“白菊水”
酿造的纯米大吟酿。辛口（不甜）风
味，滋味清爽利落。

吟酿香气柔和，滋味鲜明扎实，略
偏辛口（不甜）。酸度恰到好处，余
味宜人，推荐作为佐餐酒饮用。
特点是具有清爽的口感。

100%使用了酒米“山田锦”的大吟
酿酒。吟酿香气柔和，滋味醇厚，
略偏辛口（不甜）的一款清酒。与美
食搭配完美，非常适合用作佐餐酒。

这款纯米吟酿的鲜味和酸味平衡出
色，作为佐餐酒适合搭配各种菜肴。
无论冷酒、常温还是烫酒均可美味
享用。

将“山田锦”精磨至35%，仅使用大米酿造
而成，一款最高品质的纯米大吟酿。这款
清酒口感滑顺，入口后，能够感受到平衡
感绝佳的大米甘甜滋味在口中扩散。

仅使用京都府产酒米“祝”酿制而成，
一款带出了大米本身鲜味的纯米大
吟酿。特点是具有宛若果实般的清
爽口感和鲜美的滋味。

地址 伏见区盐屋町223

地址 伏见区纸子屋町554-1

地址 伏见区竹中町609

地址 伏见区下鸟羽长田町135

地址 伏见区南滨町247

地址 伏见区东堺町545-2

地址 伏见区横大路三栖大黑町7

地址 伏见区村上町370-6

地址 伏见区横大路三栖山城屋敷町105

地址 伏见区南寝小屋町59

地址 伏见区御驾笼町151

地址 伏见区山崎町368-1

地址 伏见区舞台町16

地址 伏见区东组町698

地址 伏见区上油挂町36-1

黄樱株式会社

⾦鵄正宗株式会社

宝酒造株式会社

株式会社增田德兵卫商店

P6列出的商店均可购买
酒窖生产的商品
A 伏水酒藏堂
B 伏见梦百众
C 油长

月桂冠株式会社

玉乃光酒造株式会社

松本酒造株式会社

株式会社北川本家

齐藤酒造株式会社

株式会社丰泽本店

都鹤酒造株式会社

株式会社京姬酒造

招德酒造株式会社

平和酒造株式会社

株式会社山本本家

MAP▶C-2

MAP▶A-4

MAP▶A-1

MAP▶A-1

MAP▶C-3

MAP▶A-3

MAP▶B-3

MAP▶B-3

MAP▶C-2

MAP▶B-2

MAP▶B-3

MAP▶C-3

MAP▶A-3

MAP▶A-4

MAP▶C-3

共 19 瓶

4海带高汤泡
饭团套餐1,000日元

（仅限周六日中午供应）

MAP▶C-4

A CB

城阳 特别纯米酒60

100%使用京都产酒米“祝”酿造的
清酒。一款滋味优雅的特别纯米酒，
特点是具有“祝”特有的芳醇大米鲜
味与鲜明的酸味。

地址 城阳市奈岛久保野34-1
城阳酒造株式会社

MAP▶D-1 A CB

特别纯米酒 坤滴 苍空 纯米酒 美山锦

使用特别栽培的大米“山田锦”和名
水“伏水”，用传统技法慢慢精心酿
造而成的纯米酒。香气浓郁，能够
充分品尝到大米的鲜味。

将长野县产酒米“美山锦”精磨至
60%酿造而成，“苍空”的经典之作。
能够切实感受到大米的鲜味，余味
轻盈，风味纯净一款美酒。

地址 伏见区盐屋町223 地址 伏见区今町672-1
东山酒造有限会社 藤冈酒造株式会社

MAP▶C-3 MAP▶B-4 A CBA CB

A CB A CB

A CB A CB A CB A CB

A CB A CB A CB

A CB A CB

A CB A CB A CB

十石 祝 纯米吟酿

仅使用京都产酒米“祝”酿制而成的
纯米吟酿。含入口中时，果香与柔
和的鲜味和谐相融，可以品味到淡
淡的余韵。

地址 伏见区东堺町472
松山酒造株式会社

MAP▶A-3 A CB

带有此标志的酿酒厂，
可以在其直营店 
和酒窖购买日本清酒

酒窖推荐的一瓶
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1

A

B

C

D

2 3 4

●电车（京阪）　约11分钟

●电车（JR、近铁、京阪） 约10～15分钟

从京都站前往的主要交通方式

从京都市内（四条）前往的主要交通方式

从京阪“祇园四条”站前往“中书岛”站

●从近铁“京都”站前往“桃山御陵前”站
●�从近铁“京都”站到“近铁丹波桥”站，在京阪
“丹波桥”站换乘，前往“中书岛”站
●�从JR奈良线“京都”站到“东福寺”站，在京
阪“东福寺”站换乘，前往“伏见桃山”站

关西主要城市～京都

●电车（京阪）　约30分钟
从大阪市内前往的主要交通方式

从京阪“京桥”站前往“中书岛”站

　 没有标记的酒窖和酿酒厂可能不对外开放。请提前确认。

制作：伏见酒造行会���制作协助：京阪控股株式会社

※本杂志中标示的价格均为含税价。※本杂志是使用日本产酒类海外发展支援事业费补助金编制而成。※本杂志的信息为截至2023年8月的信息。

京都 伏见交通指南

酒窖、酿酒厂
便利店、超市 警察局、派出所 邮局 医院 神社 寺社 学校 公园

可购买日本清酒 伏见美酒种类齐全，应有尽有 餐饮店 购物店 名胜、商店街【伏见日本清酒指引地图】

京都站～伏见小比例尺地图

京都站京都站
祇园四条站祇园四条站

宇
治
站

宇
治
站

桃山御陵前站桃山御陵前站

伏见桃山站伏见桃山站

中书岛站中书岛站

大阪站大阪站
京桥站京桥站

北滨站北滨站淀屋桥站淀屋桥站

天王寺站天王寺站

天下茶屋站天下茶屋站

难波站难波站

关西国际机场关西国际机场

神户机场神户机场 奈良站奈良站

近铁奈良站近铁奈良站

大阪国际机场大阪国际机场

新大阪站新大阪站

JR线JR线
京阪电车京阪电车
近铁电车近铁电车
阪急电车阪急电车
南海电车南海电车

其他铁路其他铁路

Osaka Metro御堂筋线Osaka Metro御堂筋线
Osaka Metro堺筋线Osaka Metro堺筋线

新干线新干线

伏见日本清酒
指引地图 京都站京都站

东福寺站东福寺站

祇园四条站祇园四条站

醍醐站

六地藏站

山科站

京
阪
本
线

宇治站
近
铁京
都
线

京阪
本线

东海道
新干线

平等院

伏见桃山陵

伏见稻荷大社伏见稻荷大社

东福寺

清水寺

中书岛站中书岛站

醍醐寺

东寺东寺 地
铁

东
西
线

京
阪宇治
线

京都河原町站
阪急京都线

JR奈良线
桃山站桃山站伏见桃山站伏见桃山站

桃山御陵前站桃山御陵前站

伏见日本清酒
指引地图 丹波桥站 丹波桥站 

近铁丹波桥站 近铁丹波桥站 

京阪京津线

大手西 新大手桥

油
小
路
通

三栖闸门

�

��

伏见区政府
伏见图书馆

第
二
京
阪
自
动
车
道

京都外环状线

西丹波桥

三云桥

大信寺桥

东
高
濑
川 濠

川 

绳手桥

三栖桥
肥
后
桥

丹波桥通

丹波桥站
近铁
丹波桥站

桃山御陵前站
伏
见
桃
山
站

��

宇治川

近
铁
京
都
线

京
阪
本
线

京阪
本线

中书岛站

� ���m

��

��

增田德兵卫商店

宝酒造

松本酒造

北川本家

翁屋（Okinaya）

齐藤酒造

月桂冠大仓纪念馆
月桂冠

伏见梦百众
京之台所 月之藏人

酒之器Toyoda
torisei 总店

神圣直销店

山本本家

十石舟
码头

长建寺

OKOBU北清

三栖闸门资料馆

伏见大手筋商店街

吟酿酒房 油长

寺田屋

御香宫神社

招德酒造

丰泽本店

龙马通商店街

伏水酒藏小路

伏水酒藏堂

东山酒造

AMAZAKE HOUSE

京乃四季

黄樱河童国（Kizakura Kappa Country）
黄樱酒场

京姬酒造

金鵄正宗

玉乃光酒造 松山酒造

都鹤酒造

藤冈酒造
酒窖Bar“En”

伏水菓藏 总店

伏水藏

中书岛柳町繁荣会

中书岛繁荣会

纳
屋
町
商
店
街

伏
见
风
吕
屋
町

商
店
街

油
挂
商
店
街

至 淀屋桥、中之岛

至 京都
至 出町柳

至 近铁奈良

J
R
奈
良
线

京阪宇
治线

黄樱

宇治川支流

竹
田
街
道

山
城
青
谷
站

��

J
R
奈
良
线

伏见 桃山站

� ���m

城阳酒造

水之雅

平和酒造

至 

宇
治 




